TECHNISCHE DATEN

o SAR-50 SAR-100
Kapazitit in Stahl St 50
bei 75%iger Gewindetiefe ... M14—MS5 M3—M 10
Liéngsbewegung ......... mm 10 18
Max. Umdrehungszahl .. U/min 1400 1000
Liinge " s/ dires s s it mm 132 193
Grosster Durchmesser ... mm 49 69
Gewicht a5 s diiy kg 0,8 2,3

SPANNHULSEN FUR SPANNFUTTER

SAR-50
o Schaft= Gewinde=
Sp=nantise durchmesser bohrer
18060/J-112 2,39—3,71 M1—M2,6
18061/J-113 3,71—5,03 M3—M4
18062/J-114 5,03—6,35 M4—M6
SAR-100
% Schaft= Gewinde=
Epannhii=s durchmesser bohrer
17953/J-420 4,93—8,08 M4—M10
18058/J-421 3,58—6,48 M3—M3
17936/J-422 6,48—9,68 M7—M12

BELGIEN
W STUART « ANTWERPEN

HOLLAND
REINHARDT & Co - VOORBURG

SCHWEIZ

WALTER MEIER WERKZEUGMASCHINEN
ZURICH

USTERREICH

Dipl.-Ing. WILHELM DOLL
WIEN 1X/66

WESTDEUTSCHLAND

FROHLICH & DORKEN - HAGEN IWf
LUDWIG MEISTER - MUNCHEN
RHEINWERKZEUG

MAINZ - HAMBURG - MARKTLEUTHEN

SPV ty. 513-2 3000 6 61

Gedruckt in Schweden
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