W. Fehlmann S.A.

Fabrique de machines

5707 Seengen/Suisse

Feuille de contrdle pour perceuses O/( %{ Vol

Type P 18 S

No.fabr.‘blf‘ 'f{f7;1535ﬁ

Contrdle %/C\//{/%

Client

Date de h/son/

"No

Genre de mesure

Erreur
admissible

Erreur
mesurée

Mal-rond mesuré &
l'extrémité de la
broche

0,01

q&oz

Mal-rond mesuré a
l'extrémité d'un
tasseau de 100mm

'.Perpenaicularité
. de la broche de
pergage par rapport

a la table de travail

‘Mesurée sur 300mm
b seu3°m=nb montant

devant

0,04

aa(%O{U

b> 00

Perpendicularité
de la colonne par
rapport a la table
de travail 100mm
a. Sur cylindre
arridre

Sur cylindre
latéralement

b.

réglage

@010
O/OQO

Perpendicularité

‘du quil par rapport
@ la table de tra-

vail 100mm

a, Sur cylindre
arriére

h. Sur cylindre
latéralement

vertical fin

<q050
0,090
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